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Медленное вращение и более длительное время пребывания аэрозоля на 
обрабатываемой поверхности повышают эффективность распыления по 
сравнению с обычными вращающимися конструкциями.
Полная схема распыления во всех направлениях на 360°.

Резьбовое и зажимное 
соединение

Сварное соединение
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•	 Мощное распыление очищает быстрее, используя меньше воды и при 
меньшем давлении, чем стационарные мойки резервуаров.

•	 Толщина поверхности не менее 0,8 мкм: идеально подходит для применения в 
санитарных условиях.

•	 Конструкция, сваренная лазером, обеспечивает долговечность.
•	 Конструкция из нержавеющей стали — коррозионностойкий материал.
•	 Самоочищающиеся подшипники.
•	 Три соединения: резьбовое, зажимное и сварное.
•	 Изготовлен из материалов, одобренных FDA для использования в системах 

безразборной мойки (CIP).
•	 Рабочее давление — от 0,5 до 4 бар.
•	 Расход — от 4,39 до 338 л/мин.
•	 Углы распыления — 360°, 90° вниз, 180° вверх, 180° вниз, 270° вверх, 270° вниз.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Молочная и пищевая промышленность
•	 Фармацевтическая промышленность
•	 Винодельческая промышленность
•	 Химическая промышленность
•	 Промышленные предприятия и системы 

промышленного брожения
•	 Очистка с высокой силой удара

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

•	 Форсунка: Нержавеющая сталь AlSl316L
•	 Подшипник: Нержавеющая сталь AlSl316

ДОСТУПНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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СПЕЦИФИКАЦИИ ФОРСУНОК HYDROWHIRL S

Стандарт резьбы Резьба Углы распыления

BSPP(G) внутр. 1/8’’, 1/4’’, 3/8’’, 1/2’’, 3/4’’, 1’’, 1-1/4’’, 1-1/2’’, 2’’
360°, 90° вниз, 180° вверх, 180° 

вниз, 270° вверх, 270° вниз
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СХЕМА РАСПЫЛА

СХЕМА
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ HYDROWHIRL S

Модель

Расход, л/мин Размеры, мм

Масса, г
Диаметр 

покрытия при 
2,75 бар, м

0,5
бар

0,7
бар

1
бар

2
бар

3
бар

4
бар A B (NPT)

B (G) C D max E

HWS-20-3 4.39 4.79 5.40 7.05 8.19 9.11

16.7
42.7
49.8

69.1 3.81 2.18 24.9

1.5

HWS-20-4 7.41 8.10 9.20 12.2 14.2 15.9
1.8

HWS-20 10.8 12.0 13.9 20.2 25.3 29.1

HWS-30-5 7.71 8.80 10.4 15.3 18.9 21.9

27.9
60.3
66.5

83.3 5.33 2.18 93.0 2.4HWS-30-6 19.5 21.0 23.4 29.8 34.2 37.6

HWS-30 19.1 21.7 25.7 37.0 45.4 53.1

HWS-40-7.5 18.8 21.3 25.1 35.7 43.8 50.7

38.9
92.7
100

108 8.89 3.96 306 3.4
HWS-40-8 21.5 24.3 28.6 40.6 49.6 57.2

HWS-40-9 26.6 30.2 35.7 51.5 63.0 72.7

HWS-40 30.2 34.6 41.2 59.9 71.8 82.5

HWS-40HF-11 40.9 46.4 54.5 77.3 95.0 109
38.9

92.7
100

108 8.89 3.96 302 4.0
HWS-40HF 50.4 57.3 67.5 97.0 116 132

HWS-50-16 81.6 92.0 108 154 188 218
69.1

158
164

180 8.89 5.56 1524 5.5
HWS-50 125 142 167 238 293 338

Расход указан для форсунки с резьбовым соединением с углом распыления 360°.
Расход форсунок отличается в зависимости от типа соединения и угла распыла.

РАЗМЕРЫ HYDROWHIRL S

Тип соединения
HWS-20-3
HWS-20-4

HWS-20

HWS-30-5
HWS-30-6

HWS-30

HWS-40-7.5
HWS-40-8
HWS-40-9

HWS-40

HWS-40HF-11
HWS-40HF

HWS-50-16
HWS-50

FNPT/G

1/8’’

— 1/4’’

3/8’’

— 1/2’’

3/4’’

— 1/2’’

3/4’’

— 1’’

1-1/4’’ 1-1/2’’

—

Pipe Clip On — — — — — — — — —

Pipe Weld 1/4’’ 1/4’’ 1/2’’ 1/2’’ 1’’ 1/2’’ 1’’ 1’’ 2’’

Dim F (mm) 10.3 13.7 13.7 17.1 21.3 21.3 26.7 33.5 21.3 26.7 33.5 33.4 42.2 48.3 60.3

Tube Clip On — — —
1/2’’ 3/4’’

—
1’’

—
1’’

—
1-1/4’’ 1-1/2’’ 2’’

Tube Weld 3/8’’ 1/2’’ 3/8’’ 3/4’’ 3/4’’ 1’’

Dim F (mm 9.5 12.7 9.7 12.7 19.1 19.1 25.4 19.1 25.4 25.4 31.8 38.1 50.8

DIN Clip On*
DN8

— —
DN15

—
DN20 DN25

—
DN20 DN25 DN40 DN50

DIN Weld* DN10 DN10 DN15 DN15

Dim F (mm) 10 13 13 19 19 23 29 19 23 29 41 53

Оптимальная эффективность очистки достигается при давлении 2-3,5 бар. 
Максимальное рабочее давление составляет 10 бар.


