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Благодаря плоскофакельным форсункам FF достигаются высокие результаты
в процессе очистки, а также при обработке любых поверхностей.

Помимо этого, они показывают хорошие результаты там, где необходима 
равномерная и интенсивная водная струя.

+7 (495) 125-33-23
lead@spray-expert.ru
www.spray-expert.ru

•	 Прочная цельная конструкция.
•	 Устойчива к засорам.
•	 Распыление средней силы воздействия.
•	 Выпуск распыла отклонен на 75° от входной оси.
•	 Крупнозернистое распыление.
•	 Давление — от 0,2 до 10 бар.
•	 Расход — от 0,051 до 757 л/мин.
•	 Углы распыления — 105° и 145°.
•	 Диаметр выходного отверстия — от 0,406 до 19,1 мм.
•	 Наружная резьба.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ
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•	 Чистка проводов, войлока, экранов, фильтров и др.
•	 Распыление смазочных материалов
•	 Охлаждение стальных заготовок
•	 Контроль загрязнений

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

•	 Латунь
•	 Нержавеющая сталь AlSl303
•	 Нержавеющая сталь AlSl316
•	 ПВХ

ДОСТУПНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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СПЕЦИФИКАЦИИ ФОРСУНОК FF
Стандарт 
резьбы Резьба Материалы Угол 

распыления

BSPT, NPT
1/8’’, 1/4’’, 3/8’’,

1/2’’, 3/4’’, 1’’

Латунь
303 Нержавеющая сталь
316 Нержавеющая сталь

ПВХ

105°, 145°
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•	 1/8FF057-145-B — Форсунка гидравлическая, плоский факел, с дефлектором, угол 145°, расход 1,93 л/мин при давл. 2 
бар, резьба 1/8’’ BSPT наружн., латунь

•	 1/8FF125-145-B-303 — Форсунка гидравлическая, плоский факел, с дефлектором, угол 145°, расход 8,06 л/мин при 
давл. 2 бар, резьба 1/8’’ BSPT наружн., нерж. сталь 303

СХЕМА ЗАКАЗА
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Ре
зь

ба

М
од

ел
ь

Ре
зь

ба

К-
фа

кт
ор

Расходные характеристики, л/мин

0,2 bar 0,5 bar 0,7 bar 1 bar 2 bar 3 bar 5 bar 10 bar

1/8

FF016 105° 0,114 0,051 0,0806 0,0953 0,114 0,161 0,197 0,255 0,36

FF024 105° 0,228 0,102 0,161 0,191 0,228 0,322 0,395 0,51 0,721

FF028 105° 0,342 0,153 0,242 0,286 0,342 0,483 0,592 0,764 1,08

FF033 105° 0,456 0,204 0,322 0,381 0,456 0,645 0,789 1,02 1,44

FF041 145° 0,684 0,306 0,483 0,572 0,684 0,967 1,18 1,53 2,16

FF046 145° 0,912 0,408 0,645 0,763 0,912 1,29 1,58 2,04 2,88

FF052 145° 1,14 0,51 0,806 0,953 1,14 1,61 1,97 2,55 3,6

FF057 145° 1,37 0,611 0,967 1,14 1,37 1,93 2,37 3,06 4,32

FF065 145° 1,82 0,815 1,29 1,53 1,82 2,58 3,16 4,08 5,77

1/8
или
1/4

FF073 145° 2,28 1,02 1,61 1,91 2,28 3,22 3,95 5,1 7,21

FF093 145° 3,42 1,53 2,42 2,86 3,42 4,83 5,92 7,64 10,8

FF104 145° 4,56 2,04 3,22 3,81 4,56 6,45 7,89 10,2 14,4

FF116 145° 5,47 2,45 3,87 4,58 5,47 7,73 9,47 12,2 17,3

FF125 145° 5,7 2,55 4,03 4,77 5,7 8,06 9,87 12,7 18

FF129 145° 6,84 3,06 4,83 5,72 6,84 9,67 11,8 15,3 21,6

FF141 145° 8,2 3,67 5,8 6,86 8,2 11,6 14,2 18,3 25,9

FF148 145° 9,12 4,08 6,45 7,63 9,12 12,9 15,8 20,4 28,8

1/4

FF156 145° 10 4,48 7,09 8,39 10 14,2 17,4 22,4 31,7

FF161 145° 10,9 4,89 7,73 9,15 10,9 15,5 18,9 24,5 34,6

FF173 145° 12,3 5,5 8,7 10,3 12,3 17,4 21,3 27,5 38,9

3/8

FF187 145° 13,7 6,11 9,67 11,4 13,7 19,3 23,7 30,6 43,2

FF196 145° 16 7,1 11,3 13,3 16 22,6 27,6 35,7 50,4

FF209 145° 17 7,6 12 14,2 17 24 29,4 38 53,8

FF218 145° 18,2 8,2 12,9 15,3 18,2 25,8 31,6 40,8 57,7

FF221 145° 20,5 9,2 14,5 17,2 20,5 29 35,5 45,9 64,9
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Расходные характеристики, л/мин

0,2 bar 0,5 bar 0,7 bar 1 bar 2 bar 3 bar 5 bar 10 bar

1/2

FF209 145° 17 7,6 12 14,2 17 24 29,4 38 53,8

FF218 145° 18,2 8,2 12,9 15,3 18,2 25,8 31,6 40,8 57,7

FF250 145° 23,9 10,7 16,9 20 23,9 33,8 41,4 53,5 75,7

FF256 145° 27,3 12,2 19,3 22,9 27,3 38,7 47,4 61,1 86,5

FF281 145° 31,9 14,3 22,6 26,7 31,9 45,1 55,3 71,3 101

FF312 145° 36,5 16,3 25,8 30,5 36,5 51,6 63,2 81,5 115

FF375 145° 54,7 24,5 38,7 45,8 54,7 77,3 94,7 122 173

3/4

FF316 145° 41 18,3 29 34,3 41 58 71 92 130

FF332 145° 45,6 20,4 32,2 38,1 45,6 64,5 78,9 102 144

FF348 145° 50,1 22,4 35,5 41,9 50,1 70,9 86,8 112 159

FF368 145° 54,7 24,5 38,7 45,8 54,7 77,3 94,7 122 173

FF375 145° 54,7 24,5 38,7 45,8 54,7 77,3 94,7 122 173

FF406 145° 63,8 28,5 45,1 53,4 63,8 90,2 111 143 202

FF437 145° 72,9 32,6 51,6 61 72,9 103 126 163 231

FF453 145° 82 36,7 58 68,6 82 116 142 183 259

FF484 145° 95,7 42,8 67,7 80,1 95,7 135 166 214 303

FF500 145° 109 48,9 77,3 91,5 109 155 189 245 346

1

FF578 145° 137 61,1 96,7 114 137 193 237 306 432

FF625 145° 166 74,4 118 139 166 235 288 372 526

FF703 145° 205 91,7 145 172 205 290 355 459 649

FF750 145° 239 107 169 200 239 338 414 535 757
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Резьба
Размеры, мм Вес, г

A B C Металл Пластик

1/8 25,4 11,2 12,7 14 3

1/4 35,1 14,2 16 35 7,5

3,/8 44,5 17,5 19,1 72 15

1/2 50,8 22,4 22,4 117 25

3/4 66,8 38,1 38,1 345 73

1 85,9 50,8 50,8 908 192
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